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工艺说明:

6.包装：家具须整装ਁ䍗，包装

前须ྭڊ家具ছ⭏␵⌱。包装须

按我公司要求的包装方案进行包

装，要求达到出口的包装标准。

1.基材：E1级板材,须达到出口

家具的各项标准。
2.油漆：品牌油漆，油漆各指

标，测试须达到出口标准；

3.五金：特殊配件由我方图纸

上指定的品牌，其余为国内知名

品牌；

4.家具结构：整装胶合，用木

榫+打钉+胶水。不用三合一，

按我方图纸结构，如有调整，需

我方确认。

5.如家具需要贴木皮则，家具

第一可见面用天然木皮，第二

可见面可用科技木皮。不可见

面也要贴皮，喷油漆，注意细

节！！
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